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Na podstawie art. 9 ust. 2 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych
(tj.Dz. U.z 2021 r. poz. 1213), po przeprowadzeniu postgpowania zgodnic z przepisami
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
krajowych ocen technicznych (Dz. U. z 2016 r. poz. 1968), na wniosek:

PS GROUP Pawel Sosnowski

z siedziba: ul. Bazancia 11, Chyliczki
05-500 Piaseczno

Instytut Badawezy Drog i Mostow
stwierdza pozytywna ocene wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego:

Farba wysokocynkowa akrylowa
do ochrony przed korozja konstrukcji stalowych

o nazwie handlowe;: ANVI-CYNK Zimny Cynk 720

do zamierzonego zastosowania w budownictwie komunikacyjnym w zakresie podanym
w niniejszej Krajowej Ocenie Technicznej IBDiM.,
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Data wydania Krajowej Oceny Technicznej: 11 maja 2023 r.
Data utraty waznosci Krajowej Oceny Technicznej: 11 maja 2028 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej Nr IBDiM-KOT-2023/0930 wydanie 1 zawiera stron 16, w tym zatacznik.
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1 OPIS TECHNICZNY WYROBU BUDOWLANEGO

1.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej jest wyréb budowlany o nazwie techniczne;j:
Farba wysokocynkowa akrylowa do ochrony przed korozjg konstrukeji stalowych i nazwie
handlowej: ANVI-CYNK Zimny Cynk 720, zwany dalej: Systemem.

1.2 Nazwa i adres producenta, a takZe nazwa i adres upowaZnionego przez niego
przedstawiciela, o ile zostal ustanowiony

Producentem wyrobu jest PS GROUP Pawel Sosnowski z siedzibg ul. Bazancia 11, Chyliczki,
05-500 Piaseczno.

Upowaznionym przedstawicielem producenta jest: SID COATING'S SPOLKA CYWILNA
z siedzibg ul. Sendlerowej 11, 43-100 Tychy.

1.3 Miejsce produkceji wyrobu

Wyréb jest produkowany w: PS GROUP Pawel Sosnowski, ul. Geodetéow 176,
05-500 Piaseczno.

1.4 Oznaczenie typu i opis techniczny wyrobu

1.4.1 Oznaczenie typu

Na podstawie dokumentacji technicznej wyrobu Instytut Badawczy Drog i Mostéw oznaczyt
nast¢pujacy typ wyrobu budowlanego:

System ANVI-CYNK zimny Cynk 720 do stosowania na podlozach stalowych oczyszczonych
do stopnia Sa 2'/, wg PN-EN ISO 8501-1:2008, aplikowany zgodnie z PN-EN ISO 12944-5:2020.

1.4.2 Opis techniczny wyrobu budowlanego oraz zastosowanych materialow
i surowcéw. Identyfikacja wyrobu

System ANVI-CYNK Zimny Cynk 720 sklada si¢ z powlok wykonanych z farby ANVI-Cynk
Zimny Cynk 720 :

o powloki gruntujgcej o grubosci od 60 um do 75 pm;

o powloki nawierzchniowej o grubosci od 60 um do 75 pm.

Farba ANVI-CYNK Zimny Cynk 720 jest to farba akrylowa, wysokocynkowa, jednoskladnikowa,
pigmentowana pylem cynkowym.

Farba moze wystgpowaé w réznych odmianach asortymentowych, roznigcych sie kolorem
i potyskiem.

Wiasciwosci identyfikacyjne farby i systemu zestawiono w tablicy 1.
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Wyglad farby, kozuszenie, rozdzial faz, wystgpowanie substancji obcych, konsystencja
1 osadzanie powinny by¢ zgodne z PN-EN ISO 1513:2010. Wszystkie parametry farby i systemu

okreslono w temperaturze (23 +2)°C.

Tablica 1
[ Wiasciwosci identyfikacyjne |
' AY Zn
Cechy .
Lp.| 4 entyfikacyjne Jedn. | Gruntujaca/Nawierzchniowa Metody badan wedlug
ANVI-CYNK
Zimny Cynk 720
0 2 3 4 5
1 Lepkosé mPa s 1270 (12/6) PN-EN ISO 2555:2018
2 Gestosé g/c:m3 2,08 +5% PN-EN ISO 2811-1:2016
3 [fawartosé substanciil o\ 4 74 £2% PN-EN ISO 3251:2019
nielotnych
Zawarto$¢ lotnych
4 zwiazkow g/kg 406 +2% PN-EN ISO 11890-1:2008
organicznych
5 | WdmoFTIR | iy o Rysunek Z-1 PN-EN 1767:2008
(powtoki)
6 |fawartosC pigmentul o, 90,0 £1% PN-EN ISO 3251:2019
(Zn) w suchej masie

AY- farba akrylowa wysokocynkowa
Zn — cynk — pigment antykorozyjny

2

2.1

ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Zamierzone zastosowanie wyrobu

System jest przeznaczony do stosowania w budownictwie komunikacyjnym, w zakresie
okreslonym w pkt 2.2, do wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych,
w tym drogowych obiektéw inzynierskich i kolejowych obiektdw inzynieryjnych do pozostatych
zastosowan — zgodnie z lp. 35 zalacznika nr 1 do rozporzadzenia Ministra Inwestycji i Rozwoju z
dnia 13 czerwca 2018 r. (Dz. U. z 2018 r poz.1233).
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2.2 Zakres stosowania wyrobu

2.2.1 drogi publiczne bez ograniczen w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi
w rozporzadzentu Ministra Infrastruktury z dnia 24 czerwca 2022 r. w sprawie przepisow
techniczno-budowlanych dotyczacych drég publicznych (Dz. U. z 2022 r. poz. 1518);

2.2.2 drogi wewnetrzne bez ograniczen, W rozumieniu przepisow ustawy z dnia
21 marcal985 r. o drogach publicznych (t.j. Dz. U. z 2022 r. poz. 1693, ze zm.);

2.2.3 drogowe obiekty inZynierskie bez ograniczen w rozumieniu i zgodnie z warunkami
okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury zdnia 24 czerwca 2022 r.
w sprawie przepisOw techniczno-budowlanych dotyczacych drég publicznych (Dz. U.
z 2022 r. poz. 1518.);

2.2.4 kolejowe obiekty inzynieryjne bez ograniczen, w rozumieniu i zgodnie z warunkami
okre$lonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia
10 wrzesnia 1998 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaé
budowle kolejowe i ich usytuowanie (Dz. U. z 1998 r. poz. 987, ze zm.);

2.2.5 obiekty budowlane metra bez ograniczen, w rozumieniu i zgodnie z warunkami
okreSlonymi w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury zdnia 17 czerwca 2011 r.
w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé obiekty budowlane metra
i ich usytuowanie (Dz. U. z 2011 r. poz. 859).

2.3 Warunki stosowania wyrobu

Farba ANVI-CYNK Zimny Cynk 720 powinna by¢ stosowana zgodnie z Karta Techniczng
wyrobu. Kazda powloka systemu moze byé aplikowana jednokrotnic lub wielokrotnie,
w zaleznosci od grubosci powltoki wymaganej dla danego $rodowiska korozyjnego zgodnie
z zapisami w Karcie Technicznej wyrobu.

System bedacy przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej, jest przeznaczony do
stosowania na podlozach stalowych (stopienn wyjsciowy skorodowania podtoza A, B, C lub D
wedtug PN-EN ISO 8501-1), oczyszczonych zgodnie z PN-EN ISO 8501-1:2008.

Konstrukcje stalowe, zabezpieczone powlokami wykonanymi z farby ANVI-CYNK Zimny
Cynk 720 o okreslonych grubosciach, wskazanych przez producenta, lub o grubosciach wedtug
PN-EN ISO 12944-5:2020, moga by<¢ stosowane w $rodowiskach o kategorii korozyjnosci C3 i C4
oraz okresie trwatosci od krétkiego (L) do bardzo dtugiego (H) wedlug PN-EN ISO 12944-2:2018
i PN-EN ISO 12944-1:2018.

Powierzchnie stalowe, na ktorych wykonywane sg powloki antykorozyjne, powinny
by¢ odpowiednio przygotowane, poprzez nadanie powierzchni odpowiedniego profilu
chropowatosci, nadanie czystosci fizycznej i chemicznej oraz oczyszczenic z wszelkich
zanieczyszczen statych, soli i zatluszezen.

Przyjeta metoda oczyszczania, wedtug PN-EN ISO 12944-4:2018, powinna by¢é zgodna
z dokumentacja techniczng wyrobu lub wymaganiami zawartymi w projekcie budowlanym. Przed
nakladaniem powlok nalezy:

—  oceni¢ stopien przygotowania podioza zgodnie z metodg przygotowania,
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oceni¢ lub zmierzy¢ profil chropowatosci zgodnie z wybrang normg PN-EN ISO 8503-2,
PN-EN ISO 8503-3, PN-EN ISO 8503-4 i PN-EN ISO 8503-5,
oceni¢ stopien zapylenia zgodnie z PN-EN ISO 8502-3,

zmierzy¢ stopien zasolenia zgodnie z PN-EN ISO 8502-6 1 PN-EN ISO 8502-9,

oceni¢ wystepowanie wad na krawedziach 1 podobnych powierzchniach,

oceni¢ obecnos¢ thuszezow zgodnie z ASTM F22-13.

Prace aplikacyjne z uzyciem systemu powinny by¢ wykonywane technikami wskazanymi przez
producenta (natrysk powietrzny lub bezpowietrzny, malowanie pedzlem lub watkiem),
w warunkach temperaturowo-wilgotnosciowych okreslonych przez producenta, przy czym
temperatura podtoza musi by¢ wyzsza od temperatury punktu rosy o co najmniej 3°C.

Przy nakladaniu kolejnych warstw powloki nalezy zachowaé przerwy czasowe, okreslone

w instrukcji stosowania opracowancj przez producenta.

Laczna nominalna grubos$¢ systemu dla kategorii korozyjnosci C3 i okresu trwatosci H lub
kategorii korozyjnosci C4 i okresu trwatosci M powinna wynosi¢ od 120 um do 150 pm i byé
oznaczana zgodnie z PN ISO 19840:2009.

Dla klas korozyjnosci i trwalosci nizszych niz okreslono, nalezy wyznaczaé grubosci powlok
zgodnie z PN-EN ISO 12944-5.

Zalecane grubosci powlok wykonywanych na mokro oraz na sucho, a takze wydajnosé
teoretyczng podano w tablicy 2.

Tablica 2

Zalecana grubosé Zalecana Wydajnosé
owloki na sucho grubosé¢ powloki teoretyczna
Lp. Farba P [em] na mokro (grubosé¢ powloki)
[nm] [m’A]
Min | Max | Min | Max | Max Min
1 2 3 4 s 6 | 7 8
1 | ANVI-CYNK Zimny Cynk 720 60 75 81 _' 101 12,3 9,9

Przed srutowaniem lub omiataniem powierzchni stalowej zaleca si¢ zmycie powierzchni woda pod
wysokim ci$nieniem z dodatkiem detergentow, a nastepnie splukanie czysta woda do ustania
pienienia 1 osuszenie konstrukcji. Detergent do mycia powierzchni powinien by¢ uzgodniony

z producentem farby.

Zanieczyszczenia jonowe powinny byé zdjete metoda Bresla wg PN-EN ISO 8502-6:2020,
a nast¢pnic oznaczone metodg konduktometryczng wg PN-EN ISO 8502-9:2021.

Stopien zanieczyszczen jonowych na podiozu stalowym nie powinien by¢ wyzszy niz
5 ug/cmz.
Stopien zapylenia podtoza powinien by¢ nie wyzszy niz 3 zgodnie z PN-EN ISO 8502-3:2017.

Chropowato$¢ podtoza, mierzona parametrem Rz powinna wynosi¢ od 40 um do 60 um lub
osiagnacé profil ,,posredni” oceniany komparatorem G wedtug PN-EN ISO 8503-2:2012.
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Powloki malarskie nalezy wykonywa¢, gdy parametry wilgotnosciowo — temperaturowe zawierajg
si¢ w przedziatach podanych w tablicy 3.

Parametry Srodowiska musza by¢ zachowane nie tylko w czasie aplikacji farby, ale réwniez
w trakcie utwardzania si¢ powlok do stopnia 7 wg PN-EN ISO 9117-1:2009.

Tablica 3
Temperatura ‘ Teml_)eratura Temperatur . RH
Lp. Farba podloza otoczenia a materialu | powietrza
S i (%]
1 2 3 s 5 ' 6
1 | ANVI-CYNK Zimny Cynk 720 | od -15 do +40 ‘ Od -15do +40 | od 15 do 25 !' <95

Wyréb budowlany nalezy stosowa¢ zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, zakresem

1 warunkami, ktore podano w Krajowej Ocenie Technicznej oraz:

- w przepisach techniczno-budowlanych wlasciwych dla poszczegolnych rodzajow obiektéw
budowlanych w budownictwie komunikacyjnym;

- w przepisach o ochronie srodowiska zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Gospodarki
Morskiej i Zeglugi Srédladowej z dnia 12 lipca 2019 r. w sprawie substancji szczegdlnie
szkodliwych dla srodowiska wodnego oraz warunkow, jakie nalezy spetni¢ przy wprowadzaniu
do wod lub do ziemi $ciekow, a takze przy odprowadzaniu wod opadowych lub roztopowych
do wdd lub do urzadzen wodnych (Dz. U. z 2019 poz. 1311).

Przed zastosowaniem wyrobu budowlanego w sposob niezgodny z przepisami techniczno-
budowlanymi nalezy uzyska¢ zgode¢ na odstepstwo od tych przepisow w trybie okreslonym
w art. 9 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (t.j. Dz. U. z 2021 r. poz. 2351, ze zm.).

2.4 Warunki uzytkowania, montazu i konserwacji

Zaleca si¢ aby zabezpieczenia antykorozyjne byty utrzymywane jak ponizej.
W zakresie pozimowego mycia konstrukcji zaleca si¢ mycie po kazdej zimie do uzyskania
poziomu zanieczyszczen jonowych nie wigkszych niz 40 uS/cm, zdjetych wg PN-EN ISO 8502-6.

Pozostawienie zanieczyszczen jonowych, na przyklad pochodzacych ze srodkéw zimowego
utrzymania drdég, obniza trwalos¢ zabezpieczen przeciwkorozyjnych.

W zakresie innych prac konserwacyjnych charakterystycznych dla danego obiektu zaleca sig:

a)  utrzymywanie droznosci otwordw odptywowych co najmniej raz na kwartat;

b)  utrzymywanie droznosci wszelkich odwodnien i kontrolowanie, czy sptywajgca woda nie
scieka po obiekcie, co najmniej raz na kwartat;

c)  usuwanie zanieczyszczen z elementdw skrzynkowych i innych elementéw pozwalajgcych na
ich gromadzenie si¢ co najmniej raz na kwartat;

d) niedopuszczanie do porastania powlok w miejscach stale zacienionych i wilgotnych;
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aby wszelka roslinnos¢ (poza roslinnoscia celowo umieszczona na obiekcie) nie znajdowata
si¢ w odleglosci mniejszej niz 2 m od kazdego elementu obiektu;

usuwanie odchodow ptasich co najmniej raz w roku.

WEASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU BUDOWLANEGO I METODY ZASTOSOWANE
DO ICH OCENY

Wiasciwosci uzytkowe wyrobu budowlanego zestawiono w tablicy 4.

Tablica 4
Zasadnicze |
Oznaczenie charakterystyki wyrobu . Wlaéciwoéci ,
budowlanego dla uzytkowe wyrazone Metody badan
Lp. | typu wyrobu . . c e
zamierzonego w poziomach, klasach i obliczen
budowlanego . . .
zastosowania lub luz w spos6b opisowy
zastosowan
1 2 3 4 5
max. 1,25 x
1 Grubos¢ inalna, ’ PN-EN ISO 2808
FUbOsSE nominaia, jm deklarowana NDFT
2 Twardos¢ 2H PN-EN ISO 15184
3 Przyczepno$é do podtoza > 5 MPa PN-EN ISO 4624
PN-EN ISO 6272-1 |
4 Udamosé brak ztuszczen (ciezarek 1 kg, wys.
80 cm
System
5 | ANVI-CYNK | Modut impedancji >1x10° Q cm? PN-EN ISO 16773-2
zimny - ———
Odpornos¢ na dzialanie PN-EN ISO 6270-1
Cynk 720 o .
wilgoci (kondensacja ciggla), ocena wg:
okreslona: PN-EN ISO 4628-2
— wygladem powloki brak uszkodzef powloki | PN-EN ISO 4628-3
— stopniem specherzenia 0(S0) PN-EN ISO 4628-4
6 — stopniem zardzewienia Ri0 PN-EN ISO 4628-5
—  stopniem spekania 0(S0) PN-ENISO 2813
—  stopniem zhuszczenia 0(S0) PN-EN ISO 4624
—  zmiang potysku =30% PN-EN ISO 6272-1
— przyczepnoscia do podloza >5 MPa (ciezarek 1 kg; wys.
— udarnoscia brak ztuszczen 40 cm)
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cigg dalszy tablicy 4
1 2 3 4 5
Odpornos$é na dziatanie :
obojetnej mgly solnej,
okreslona:
—  wygladem powloki brak uszkodzen powloki | PN-EN ISO 9227
— stopniem specherzenia 0(50) ocena wg:
—  stopniem zardzewienia Ri0 PN-EN ISO 4628-2
— stopniem spe¢kania 0(S0) PN-EN ISO 4628-3
| — stopniem ztuszczenia 0(S0) PN-EN ISO 4628-4
7 — stopniem skorodowania PN-EN ISO 4628-5
okreslonym maksymalng PN-EN ISO 4628-8
odlegloscia \_vasta!pienja <3mm PN-EN ISO 4624
Zﬁﬁgﬁgﬁiﬁ;;me"‘m@ PN-EN ISO 6272-1
— stopnia odwarstwienia od (cigzarek 1 kg; wys.
rysy <4 mm 40 cm)
—  przyczepnoscia do S MPa PN-EN ISO 16773-2
podioza -
| — udarnoscig brak zluszczen
— modutem impedancji >1x10%, O cm?
Odpornos¢ na dziatanie UV PN-EN ISO 16474-3
g | System |(2000godz), okreslona: met. A, cyKl 1
ANVI-CYNK | — stopniem skredowania <2 PN-EN ISO 4628-6
L zimny — zmiang potysku <50% PN-EN ISO 2813
Cynk 720 Odpormno$¢ na starzenie,
okreslona:
—  wygladem powloki brak uszkodzen powloki
— stopniem specherzenia 0(S0)
— stopniem zardzewienia Ri0
— stopniem spekania 0(S0) PN-EN ISO 12944-6
— stopniem zluszczenia 0(S0) Zalgcznik B
— stopniem skorodowania PN-EN ISO 9227
okreslonym maksymalng PN-EN ISO 16474-3
odlegloscig wystgpienia <3 mm ocena wg:
9 skorodowania, mierzong PN-EN ISO 4628-2
od nacigeiarysy PN-EN SO 4628-3
— stopnia odwarstwienia od <4 mm PN-EN ISO 4628-4
Y . PN-EN ISO 4628-5
— stopniem specherzenia
powlok na probkach z max. 2(S3) PN-EN ISO 4628-8
naci¢ciem PN-EN ISO 4624
— stopniem zardzewienia
powlok na prébkach z max. Ril
nacieciem
— przyczepnoscig do > 5 MPa
podloza stalowego -
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4 PAKOWANIE, TRANSPORT I SKEADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA
WYROBU

4.1 Wytyczne dotyczace pakowania

Farba powinna by¢ pakowana w pojemniki zapewniajace zachowanie wlasciwosci fizyko-
chemicznych. Nalezy stosowa¢ oryginalne pojemniki przewidziane przez producenta, ktére sa
oznakowane zgodnie z odr¢bnymi przepisami. Pojemnos¢ pojemnikdéw jest uzalezniona od

zapotrzebowania.
4.2 Wytyczne dotyczace transportu i skladowania

Farba powinna by¢ transportowana zgodnie z zaleceniami producenta i odrebnymi przepisami.

Farba powinna by¢ magazynowana lub przechowywana w miejscach i w warunkach, w ktorych
nie bedzie narazona na uszkodzenia oraz dziatanie czynnikéw atmosferycznych.

4.3 Sposdéb znakowania wyrobu budowlanego

Wyrdb nalezy oznakowaé znakiem budowlanym zgodnie z wymaganiami okreslonymi
w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawic
sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania
ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r. poz. 1966, ze zm.).

Przed oznakowaniem wyrobu znakiem budowlanym nalezy sporzadzi¢ krajowg dcklaracje
wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego wedlug wzoru opublikowanego w zatgczniku nr 2
do ww. rozporzadzenia oraz udostepnic¢ ja w sposéb opisany w rozporzadzeniu.

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

- dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostal po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa 1 adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie
okresli¢ nazwe i adres siedziby producenta,

—  nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

—  numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktdrag zostaly zadeklarowane
wlasciwosci uzytkowe,

—  numer krajowej deklaracji wlasciwos$ci uzytkowych,

—  poziom lub klasa zadeklarowanych wlasciwosci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujacej, jezeli uczestniczyla w ocenie i weryfikacji statosci
wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego,

—  adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wlasciwosci uzytkowych jest
na niej udostgpniona.

Wraz z krajowa deklaracjg wtasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczona albo udostepniona
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki lub informacje o substancjach
niebezpiecznych zawartych w tym wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub art. 33
rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r.
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w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczefi w zakresie
chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow (Dz. Urz. UE L 396
7 30.12.2006, str. 1, ze zm.).

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wediug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami i rozporzadzenia Parlamentu
Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008 z dnia 16 grudnia 2008 r. w sprawie klasyfikacji,
oznakowania i pakowania substancji 1 mieszanin (CLP) (Dz. Urz. UE L 353 z 31.12.2008, str. 1,

Ze zm.).

5 OCENA I WERYFIKACJA STAELOSCI WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH
5.1 Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z zalacznikiem nr 1 do rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia
17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966,
ze zm.) dla wyrobu budowlanego o nazwie technicznej: Farba wysokocynkowa akrylowa do
ochrony przed korozja konstrukcji stalowych i nazwie handlowej: ANVI-CYNK Zimny
Cynk 720 ma zastosowanie krajowy system 3 oceny iweryfikacji stalosci wlasciwosci
uzytkowych.

Dzialania producenta zwigzane z oceng i weryfikacjg statosci wlasciwosci uzytkowych wyrobu
budowlanego, a takze zakres tej weryfikacji, przeprowadzonej na zlecenie producenta przez
jednostke certyfikujaca, sg okreslone w § 4 ww. rozporzadzenia.

5.2 OkreSlenie typu wyrobu budowlanego

Okreslenie typu wyrobu budowlanego obejmuje ocene wiasciwosci uzytkowych w odniesieniu
do zasadniczych charakterystyk 1 zamierzonego zastosowania tego wyrobu okreslonych
w rozdziale 3 oraz wlasciwosci identyfikacyjnych wg pkt. 1.4.2 niniejszej Krajowej Oceny
Technicznej, dopoki nie nastgpig zmiany surowcow, skladnikow, linii produkcyjnej lub zaktadu

produkcyjnego.
5.3 Zakladowa kontrola produkcji

Wyréb budowlany, objety niniejsza Krajowg Oceng Techniczng, powinien by¢ produkowany
zgodnie z systemem zakladowej kontroli produkcji.

Producent powinien ustanowi¢, udokumentowa¢, wdrozy¢é i utrzymywaé system zakladowej
kontroli produkcji w celu zapewnienia stalosci wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego,
okreslonych w niniejszej Krajowej Ocenie Techniczne;.

Dokumentacja zaktadowej kontroli produkcji powinna zawiera¢:

a) strukture organizacyjna,

b) wymagania dla personelu (kwalifikacje, uprawnienia, odpowiedzialnos¢ za poszczegélne
elementy zakladowej kontroli produkcji, szkolenia),

c) audyty wewne¢trzne, prowadzenie dziatan korygujacych 1 zapobiegawczych,
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d) nadzor nad dokumentacjg i zapisami,

€) plany kontroli i badania surowcoéw, wymagania,

f) plany kontroli i badania gotowego wyrobu,

g) nadzor nad wyposazeniem produkcyjnym,

h) nadzoér nad wyposazeniem do kontroli i badan z zachowaniem spojnosci pomiarowe;j,

1) nadzor nad procesem produkcyjnym, w tym prowadzone kontrole i badania miedzyoperacyjne,
J) opis prac podzlecanych i tryb ich nadzoru,

k) postepowanie z wyrobem niezgodnym i reklamacjami,

1) opis sposobu pakowania, transportu 1 sktadowania oraz sposob znakowania wyrobu.

Dokumentacja zakladowej kontroli produkcji powinna by¢ uzupelniona o dokumentacje
techniczna, specyfikacje techniczne (normy wyrobu, normy badawcze, europejskie lub krajowe
oceny techniczne, itp.), przepisy prawa.
System zarzgdzania jakoscig stosowany wg wymagan PN-EN ISO 9001:2015-10 moze by¢
uznany za system zakladowej kontroli produkcji, jezeli sg rowniez spelnione wymagania
niniejszej Krajowej Oceny Techniczne;.

5.4 Badania surowcéw i gotowych wyrobéw
5.4.1 Program badan

Program badan surowcéw 1 gotowych wyrobow obejmuje:
a)  badania biezace,

b)  badania prébek pobranych przez producenta,

¢) badania uzupetniajace.

5.4.2 Badania biezace

Badania biezace obejmuja okreslenie:
a) lepkosci - tablica 1, Ip. 1;
b)  gestosci - tablica 1, Ip. 2.

5.4.3 Badania probek pobranych przez producenta

Badania prébek obejmujg okreslenie:

a)  zawartosci substancji nielotnych - tablica 1, Ip. 3;

b) zawartosci lotnych zwiazkéw organicznych - tablica 1, Ip. 4,
¢) widma FTIR - tablica 1, Ip. 5;

d) zawarto$ci pigmentow w suchej masie - tablica 1, Ip. 6;

5.4.4 Badania uzupekiajace

Badania uzupelniajace obejmuja okreslenie przyczepnosci zestawu do podtoza - tablica 4, 1p.3, 6
i9.
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5.5
a)

b)

<)

5.6

5.7

Pobieranie préobek do badan

Probki do badan biezgcych nalezy pobieraé¢ zgodnie z ustaleniami: PN-EN ISO 1513:2010
1 PN-EN ISO 1514:2016-09 i/lub dokumentacji zaktadowej kontroli produkc;ji.
Probki do badan probek nalezy pobiera¢ zgodnie z ustaleniami: PN-EN ISO 1513:2010
1 PN-EN ISO 1514:2016-09 i/lub dokumentacji zakladowej kontroli produkc;ji.
Probki do badan uzupelniajagcych nalezy pobiera¢ zgodnie 2z  ustaleniami:
PN-EN ISO 1513:2010 i PN-EN ISO 1514:2016-09 i/lub dokumentacji zaktadowej kontroli

produkciji.
Czestotliwosé badan

Badania biezace powinny by¢ wykonywane dla kazdej partii wyrobu zgodnie z planem badan
ustalonym w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, lecz nie rzadziej niz raz na rok.
Wielkos$¢ partii wyrobu powinna zosta¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli
produkc;i.

Badania probek powinny by¢ wykonywane zgodnie z planem badan ustalonym
w dokumentacji zakltadowej kontroli produkc;ji, jednak nie rzadziej niz raz na rok.

Badania uzupelniajgce powinny by¢ wykonywane dla kazdej partii wyrobu zgodnie z planem
badan ustalonym w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji, lecz nie rzadziej niz co
3 lata. Wielkos$¢ partii wyrobu powinna zosta¢ okreslona w dokumentacji zakltadowej kontroli

produkcii.

Ocena wynikoéw badan

Wiasciwosci uzytkowe wyrobu budowlanego sg zgodne ze wszystkimi wlasciwo$ciami
uzytkowymi okres§lonymi w niniejszej Krajowej Ocenie Technicznej IBDiM.

6

6.1

6.2

6.3

7

POUCZENIE
Krajowa Ocena Techniczna nie jest dokumentem upowazniajagcym do oznakowania wyrobu
budowlanego znakiem budowlanym.

Krajowg Ocen¢ Techniczng uchyla jednostka, ktéra ja wydala, z wlasnej inicjatywy albo na
wniosek Glownego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po przeprowadzeniu postepowania
wyjasniajgcego z udzialem wnioskodawcy, albo na wniosek producenta.

Krajowa Ocena Techniczna nie narusza uprawnien wynikajagcych z ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. Prawo wlasnosci przemystowej (t.j. Dz. U. z 2021 r. poz. 324, ze zm.).

WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

W postepowaniu o wydanie Krajowej Oceny Technicznej wykorzystano:

7.1

a)
b)

Przepisy

ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (t.j. Dz. U. z 2021 r. poz. 1213);
ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (t.j. Dz. U. z 2021 r. poz. 2351, ze zm.);
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c)

d)

rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
krajowych ocen technicznych (Dz. U. z 2016 r. poz. 1968);

rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016r. poz. 1966) zmienione
rozporzadzeniami:

- Ministra Inwestycji i Rozwoju z dnia 13 czerwca 2018 r. (Dz. U. z 2018 r. poz. 1233);
- Ministra Inwestycji 1 Rozwoju z dnia 19 czerwca 2019 r. (Dz. U. z 2019 1. poz. 1176);
- Ministra Finansow, Inwestycji i Rozwoju z dnia 21 pazdziemika 2019 r. (Dz. U. z 2019 1.

poz. 2164);
Ministra Rozwoju, Pracy i1 Technologii z dnia 4 grudnia 2020 r. (Dz. U. z 2020 r.
poz. 2297; zm. Dz. U. z 2021 r. poz. 2264);

- Ministra Rozwoju i Technologii z dnia 1 grudnia 2021 r. (Dz. U. z 2021 r. poz. 2260)

7.2 Polskie Normy i inne dokumenty

a)

b)

c)
d)

2

h)

3
k)

)

PN-EN 1767:2008 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -
Metody badan - Analiza w podczerwieni

PN-EN ISO 1513:2010 Farby i lakiery - Sprawdzanie i przygotowanie probek do badan
PN-EN ISO 1514:2016-09 Farby i lakiery - Znormalizowane ptytki do badan

PN-EN ISO 2555:2018-07 Tworzywa sztuczne - Polimery w stanie cieklym, w postaci
emulsji lub dyspersji - Oznaczanie lepkosci pozornej metoda lepkosciomierza obrotowego
typu pojedynczy cylinder

PN-EN ISO 2808:2020 Farby i lakiery - Oznaczanie grubosci powloki

PN-EN ISO 2811-1:2016-04 Farby i lakiery - Oznaczanie gestosci - Czgs¢ 1: Metoda
piknometryczna

PN-EN ISO 2811-4:2011E Farby 1 lakiery - Oznaczanie ggstosci - Cze$é 4: Metoda kubka
ciSnieniowego

PN-EN ISO 2813:2014-11 Farby i lakiery - Oznaczanie wartosci potysku pod katem 20
stopni, 60 stopni 1 85 stopni

PN-EN ISO 3251:2019-07 Farby, lakiery i tworzywa sztuczne - Oznaczanie zawartosci
substancji nielotnych

PN-EN ISO 4624:2016-05 Farby 1 lakiery - Proba odrywania do oceny przyczepnosci
PN-EN ISO 4628-2:2016-03 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powlok - Okreslanie ilosci
1 rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie - Cze$¢ 2: Ocena
stopnia spgcherzenia

PN-EN ISO 4628-3:2016-03 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powlok - Okreslanie ilosci
i rozmiaru uszkodzefi oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie - Czg$¢ 3: Ocena
stopnia zardzewienia

PN-EN ISO 4628-4:2016-03 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powlok - Okreslanie ilo$ci
1 rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie - Cz¢$¢ 4: Ocena
stopnia sp¢kania
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P

qQ

t)

PN-EN ISO 4628-5:2016-03 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powlok - Okreslanie ilo$ci
1 rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie - Cze$¢ 5: Ocena
stopnia ztuszczenia

PN-EN ISO 4628-6:2012 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powlok - Okreslanie ilosci
i rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie - Cze$¢ 6: Ocena
stopnia skredowania metoda tasmy

PN-EN ISO 4628-8:2013-05 Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powtok - Okreslanie ilosci
i rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie - Czes¢ 8: Ocena
stopnia odwarstwienia i skorodowania wokot rysy lub innego sztucznego uszkodzenia
PN-EN ISO 6270-1:2018 Farby i lakiery - Oznaczanie odpornosci na wilgo¢ - Czesé 1:
Kondensacja (jednostronna ekspozycja)

PN-EN ISO 8501-1:2008 Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb
i podobnych produktéow - Wzrokowa ocena czystosci powierzchni - Czg$¢ 1: Stopnic
skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych podilozy stalowych oraz podiozy
stalowych po catkowitym usunigciu wczesniej natozonych powltok

PN-EN ISO 8502-3:2017-03 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb
i podobnych produktéw - Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni - Cz¢s¢ 3: Ocena
pozostatosci kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania (metoda
z tasmga samoprzylepng).

PN-EN ISO 8502-6:2020-11 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw - Badania shuzace do oceny czystosci powierzchni - Czesé 6:
Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczyszczen do analizy - Metoda Bresle'a

PN-EN ISO 8502-9:2021-03  Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb
ipodobnych produktow - Badania stluzagce do oceny czystosci powierzchni -
Czg$¢ 9: Terenowa metoda konduktometrycznego oznaczania soli rozpuszczalnych w
wodzie

PN-EN ISO 8503-2:2012 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb
1 podobnych produktéw - Charakterystyki chropowatosci powierzchni podlozy stalowych po
obrobcee strumieniowo-$ciernej - Metoda stopniowania profilu powierzchni stalowych po
obrobce strumieniowo-$ciernej - Sposob postgpowania z uzyciem wzorca

PN-EN ISO 9001:2015-10 Systemy zarzadzania jakoscia — Wymagania

PN-EN ISO 9117-1:2009 Farby i lakiery - Badania schnigcia - Cze$¢ 1: Oznaczanie stanu
catkowitego wyschniecia 1 czasu catkowitego wyschnigcia

PN-EN ISO 9227:2017-06 Badania korozyjne w sztucznych atmosferach - Badania
w rozpylonej solance

PN-EN ISO 11890-1:2008 Farby i lakiery - Oznaczanie zawartosci lotnych substancji
organicznych (VOC) - Cze¢s$¢ 1: Metoda réznicowa

PN-EN ISO 12944-2:2018-02 Farby 1 lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomoca ochronnych systeméw malarskich - Czes¢ 2: Klasyfikacja srodowisk
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bb)

cc)

dd)

ee)

ff)

gg)

hh)

i)

7.3

a)
b)

PN-EN ISO 12944-5:2020-03  Farby 1 lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomoca ochronnych systeméw malarskich - Czg$¢ 5: Ochronne systemy
malarskie

PN-EN ISO 12944-6:2018-03  Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich - Czgsé 6: Laboratoryjne metody
badan wiasciwosci

PN-EN ISO 15184 Farby i lakiery -- Oznaczanie twardosci powloki metodg otéwkowsg
PN-EN ISO 16276-1:2008 Ochrona konstrukcji stalowych przed korozjg za pomoca
ochronnych systeméw malarskich - Ocena 1 kryteria przyjecia adhezji/kohezji
(wytrzymatosci na odrywanie) powloki - Czg¢s¢ 1: Badanie metodg odrywania

PN-EN ISO 16276-2:2008 Ochrona konstrukcji stalowych przed korozja za pomocs
ochronnych systeméw malarskich - Ocena 1 kryteria przyjecia adhezji/kohezji
(wytrzymalosci na odrywanie) powloki - Cze$¢ 2: Badanie metoda siatki nacie¢ i metoda
naciecia w ksztatcie X

PN-EN ISO 16474-3:2014-02 Farby 1 lakiery - Metody ekspozycji na laboratoryjne zrédia
swiatta - Czes¢ 3: Lampy fluorescencyjne UV

PN-EN ISO 16773-2:2016 Elektrochemiczna spektroskopia impedancyjna (EIS)
wymalowanych i niewymalowanych prébek metalowych. Czes¢ 2: Zbior danych

PN-ISO 19840:2009 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systemow malarskich - Pomiar i kryteria przyjgcia grubosci suchych
powlok na chropowatych powierzchniach

ASTM F22-13 Standard Test Method for Hydrophobic Surface Films by the Water-Break
Test

Raporty z badan wyrobu budowlanego

Sprawozdanie z badan IBDiM nr TM-4/32/2022 r.
Karty techniczne i bezpieczenstwa zastosowanych farb.

Zalaczniki: 1

Zatacznik: Widma FTiR

Otrzymuja:

1.

Whnioskodawca o nazwie: PS GROUP Pawel Sosnowski z siedzibg: ul. Bazancia 11, Chyliczki,
05-500 Piaseczno (1 egzemplarz),

a/a Jednostka Oceny Technicznej Instytutu Badawczego Drog i Mostow, ul. Instytutowa 1,
03-302 Warszawa, tel. (22) 39 00 220+226; e-mail: jot@ibdim.edu.pl (1 egzemplarz).
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ZALACZNIK
WIDMO SPEKTROSKOPII W PODCZERWIENI FTIR

Widmo wykonano zgodnie z PN-EN 1767:2008 metoda odbiciowg (ATR) przy rozdzielczosci
4 cm™. Zastosowany krysztat: diament. Wykonano widmo substancji cieklej bez odparowywania

(w stanie fabrycznym).
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Rysunek Z-1 - Widmo FTIR ANVI-CYNK Zimny Cynk 720 - powloka



